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Vorbemerkung

Die verschiedenen Aufgaben und MafBnahmen der
Reinraumtechnik zur Absicherung dieser Anforde-
rungen werden in der vom Fachausschuss Reinraum-
technik (FA RRT) innerhalb der VDI-Gesellschaft
Technische Gebdudeausriistung (TGA) bearbeiteten
Richtlinienreihe VDI 2083 (siehe www.vdi-richtlinien.
de/2083) beschrieben und im Sinne einer Harmoni-
sierung mit ISO 14644 iiberarbeitet.

Allen ehrenamtlichen Mitarbeitern an dieser Richtli-
nie sei auf diesem Wege gedankt.

Einleitung

Diese Richtlinie gibt Hinweise zum Planen, Er-
zeugen, Erhalten, Wiederherstellen und Nachweisen
der erforderlichen Reinheitstauglichkeit von Be-
triebsmitteln sowie raumlufttechnischen Komponen-
ten in reinen Bereichen nach VDI 2083 Blatt 1 bzw.
ISO 14644-1.

Anforderungen, Verfahren und Nachweismethoden
sind stark abhingig von der reinraumtechnischen
Aufgabenstellung (Produktschutz, Arbeitsschutz) und
vom zuldssigen Verunreinigungsniveau oder der er-
forderlichen Luftreinheitsklasse. Das Endziel aller
reinraumtechnischen Maflnahmen ist das Erreichen
einer festgelegten Produktqualitiit.

Ziel der vorliegenden VDI-Richtlinie ist eine standar-
disierte Vorgehensweise zur Qualifizierung von Be-
triebsmitteln und raumlufttechnischen Komponenten
hinsichtlich ihrer Reinheitstauglichkeit. Weiter be-
schreibt sie Vorgehensweisen zur systematischen Er-
mittlung der Verunreinigungsparameter.

Die standardisierte Ermittlung der Verunreinigungs-
parameter unter Beriicksichtigung einer statistischen
Analyse der Ergebnisse soll die Vergleichbarkeit bei
der Beurteilung von Betriebsmitteln ermoglichen.
Damit ergibt sich eine Transparenz der Reinheitsei-
genschaften von Betriebsmitteln und raumlufttechni-
schen Komponenten.

Die Reinheit des Systems ,,Reinraum* ist mafgeblich
von verschiedenen Faktoren abhiingig; Beispiele
sind:

Preliminary note

The various functions and measures of cleanroom
technology are dealt with in the guideline series
VDI 2083 which has been developed under the aus-
pices of the Cleanroom Technology Technical Com-
mittee (FA RRT) of the VDI Society for Building
Services (VDI-TGA); the structure of VDI 2083 (see
www.vdi-richtlinien.de/2083) is in the process of be-
ing adopted to ISO 14 644.

We wish to take this opportunity to thank all the hon-
orary contributors to this guideline.

Introduction

This guideline gives guidance in the planning, creat-
ing, maintaining, restoring and demonstrating of the
required compatibility of equipment and air-handling
components with the required cleanliness in con-
trolled environments as per VDI 2083 Part 1 and
ISO 14644-1.

To a significant extent, requirements, procedures and
demonstration techniques depend on the contamina-
tion-control objective (protection of product or of
personnel) and on the permissible level of contamina-
tion or the required air-cleanliness class. All contam-
ination-control activities aim at achieving a specified
product quality.

This VDI guideline aims at establishing a standard-
ized procedure for qualifying equipment and air-han-
dling components regarding their compatibility with
arequired cleanliness. Furthermore, it describes pro-
cedures for the systematic determination of the con-
tamination parameters.

The standardized determination of contamination pa-
rameters considering a statistical analysis of the re-
sults is intended to allow for comparability in the as-
sessment of equipment. This makes cleanliness
characteristics of equipment and air-handling compo-
nents transparent.

The cleanliness of the “cleanroom” as a system will
be determined by a multitude of factors, examples of
which are:



e Zuluftqualitét

e Zulufteinbringung

¢ Oberflichen

e Personal

¢ im Raum befindliche Betriebsmittel

Betriebsmittel und raumlufttechnische Komponenten
haben einen wesentlichen Anteil an der und Einfluss
auf die Verunreinigung der Fertigungsumgebung.

Eine Reinraumumgebung wird mit Hilfe von Re-
gelwerken zur Beurteilung der Luftreinheit spezifi-
ziert. In diesen Regelwerken (z.B. ISO 14644-1,
VDI 2083 Blatt 1) werden die GroBle und die Kon-
zentration von luftgetragenen Partikeln in der Erstluft
definiert. Betriebsmittel und raumlufttechnische
Komponenten besitzen keine Reinheitsklasse, son-
dern nur eine Tauglichkeit fiir den Einsatz in Reinrédu-
men, die nach den oben genannten Regelwerken zur
Beurteilung der Luftreinheit spezifiziert sind.

Dies bedeutet, dass Betriebsmittel und raumlufttech-
nische Komponenten z.B. beziiglich des Einsatzes in
der Reinraumumgebung mit einer definierten Parti-
kelreinheitsklasse der Luft beurteilt werden konnen.

Die Reinheitstauglichkeit von Betriebsmitteln und
raumlufttechnischen Komponenten sollte schon in
der konzeptionellen Phase (Konstruktion, Entwick-
lung) beriicksichtigt werden. Der Austausch oder die
Einfiigung von Komponenten, Anderungen der Ei-
genschaften oder Merkmale mit dem Ziel, eine ange-
strebte Reinheitstauglichkeit zu erreichen, konnen
hiufig zu einem spiteren Zeitpunkt nicht mehr ohne
hoheren Aufwand durchgefiihrt werden.

Verunreinigungen sind abhingig von den unter-
schiedlichen Betriebsparametern, z.B. Betriebspunkt
und Lebensdauer. Dies beinhaltet auch die Beurtei-
lung des Fertigungszustandes und der Qualitit der
Produktionskette hinsichtlich der Reinheitstauglich-
keit. Die Ermittlung der Reinheitstauglichkeit stellt
eine Endkontrolle aller Prozessschritte der gesamten
Produktionskette dar, welche einen Einfluss auf die
Reinheitstauglichkeit haben (siehe Bild 1).

Die Betriebsparameter (Bewegungsart, -geschwin-
digkeit, -hiufigkeit usw.) miissen vor Beginn der Un-
tersuchung definiert und wihrend der Messungen im
Messprotokoll dokumentiert werden. Ein Vergleich
der Reinheitstauglichkeit von Betriebsmitteln darf
nur unter Beriicksichtigung der Betriebsparameter er-
folgen. Die Parameter der Reinheitstauglichkeit, wel-
che einer Uberpriifung und Beurteilung bediirfen,
werden von den prozessspezifischen, reinheitskriti-
schen Bearbeitungsschritten diktiert. Parameter der
Reinheitstauglichkeit konnen z.B. das ESD-Verhal-
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e quality of the supply air
* insertion of supply air

* surfaces

e personnel

e equipment in the room

Equipment and air-handling components contribute
significantly to the contamination of the production
environment.

The controlled environment is specified using techni-
cal rules for assessing the air cleanliness. These tech-
nical rules (such as ISO 14644-1, VDI 2083 Part 1)
define the sizes and concentrations of airborne parti-
cles carried by the supply air. There is no intrinsic
cleanliness class for equipment and air-handling
components; they are just suitable, to a certain extent,
for use in cleanrooms specified in accordance with
the above-mentioned rules for assessing the air clean-
liness.

This means that equipment and air-handling compo-
nents can be assessed, e.g., in terms of their suitabil-
ity for use in a controlled environment with a defined
airborne particulate cleanliness class.

The compatibility of equipment and air-handling
components with the required cleanliness should al-
ready be taken into consideration during the concep-
tual-design stage (design, development). Replace-
ment or retrofitting of components, changes of
characteristics or features which serve to achieve
compatibility with a desired cleanliness class often
incur higher costs when carried out at a later point in
time.

Contaminations depend on various parameters of op-
eration such as operating point and service life. This
includes an assessment of the production condition
and the quality of the production chain from the point
of view of compatibility with the required cleanli-
ness. The determination of the compatibility with the
required cleanliness is a final check of all process
steps in the entire production chain which have an im-
pact on the compatibility with the required cleanli-
ness (see Figure 1).

The parameters of operation (type, speed and fre-
quency of movements, etc.) shall be defined prior to
the examination and shall be documented in the
measurement report during the measurements. The
compatibility characteristics of pieces of equipment
may only be compared giving due consideration to
the parameters of operation. The selection of compat-
ibility parameters to be examined and assessed is dic-
tated by the process-specific processing steps which
are critical for cleanliness. Examples of parameters
of compatibility with the required cleanliness include



